Especificacion UTP 8
AWS A5.15 : ENI-CI Electrodo de revestimiento basico con grafito

para hierro colado en frio. De aplicacion
ISO 1701 1 ENi universal.

Campo de aplicacion

UTP 8 se usa par soldadura en frio de hierro coladoyghierro colado maleable, acero fundido y para astos materiales con acero,
cobre y sus aleaciones. Es un electrodo especitdrderefiado para reparacion y mantenimiento.

Caracteristicas

UTP 8tiene excelentes propiedades de soldabilidadrdl es facilmente controlable y permite un flufrdi de proyecciones metalicas en

todas las posiciones con un minimo de amperajdefbsito de soldadura y las zonas de transiciérimaibles.UTP 8 combina su uso
adecuadamente con los aceros del tipo ferro-n{glieP 84 FN, 8 FN y 86 FI\L

Propiedades mecénicas del deposito

Resistencia a la tensién Dureza
MPa Brinell
N/mm?
~ 220 ~ 180
Analisis estandar del depdsito (% en peso)
C Mn Si S Fe Ni Cu Al
<20 <25 <4,0 <0,03 <8,0 > 85 <25 <1,0

Instrucciones para soldar

Dependiendo del espesor de la pared, la preparasiiecha en forma de U o doble U. La cortezaagtnial debe ser removida en ambas
areas por soldar. Mantenga electrodo en posicidticakecon arco corto. Use el amperaje mas bajobfgsSe deben realizar pases
delgados como mantequillado, cuyo ancho no debenasrde 2 veces el diametro de la varilla de edotrAl finalizar el corddn,
mantenga el arco para rellenar el crater finallakjo del cordén no debe exceder mas de 10 vecdgrmketro del electrodo con la
finalidad de evitar un sobre calentamiento en ¢ézgi Remueva la escoria inmediatamente despuésldecordon y martillee el depésito
para atenuar las tensiones internas que se gederante el proceso de soldeo. Reinicie siemprecel sobre el depédsito de soldadura,
nunca sobre el metal base.

Tipo de corriente:
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Posiciones de soldadura E E E m
1G 2F 20k 3G 4 G

Parametros recomendados

Electrodo

@ x L (mm)

2,4 x 300

3,2 x 300

4,0 x 400

Amperaje

QV

60 - 80

80 - 100

110 - 140

If it can be welded-we Rnow how




