Especificacion UTP 8 FN
DIN 8573 E NiFe-1BG12 Electrodo de ferro-niquel para soldar hierro

colado. Depdsitos y zonas de transicion
AWS A5.15 . ~ ENiFe-Cl maquinables.

Campo de aplicacion

UTP 8FN se usa para soldar en frio todos los tipos comlercide hierro colado, asi como para unir el hienlado con acero.
Especialmente indicado para la soldadura de heefexlo nodular. También puede aplicarse en la doldacombinada cddTP 8.

Caracteristicas

Produce un arco suave y estable. La transferemtieetal en el arco por gotas finas, resulta evsalalores mecanicos y un depésito
libre de fisuras.

Propiedades mecénicas del depdsito

Resistencia a la tension
Dureza
MPa Brinell
N/mm?
> 320 Hasta 190
Andlisis estandar del depdsito (% en peso)
C Mn Si S Ni Cu Al Fe
<20 <25 <4,0 <0,03 45 - 60 <25 <1,0 Resto

Instrucciones para soldar

Dependiendo del espesor de la pared, la preparasifiecha en forma de U o doble U. La corteza @rahdebe ser removida en ambas
areas por soldar. Mantenga electrodo en posiciditakecon arco corto. Use el amperaje mas bajibfgosEl ancho del cordén no debe
ser mas de 2 veces el diametro de la varilla dgreldp. Al finalizar el cordén, mantenga el arcoapeellenar el crater final. El largo del
cordén no debe exceder mas de 10 veces el diadeteectrodo con la finalidad de evitar un sotaketamiento en la pieza. Remueva
la escoria inmediatamente después de cada corddertyllee el depdsito para atenuar las tensionesnas que se generan durante el
proceso de soldeo. Reinicie siempre el arco sdlatepdsito de soldadura, nunca sobre el metal base.

Tipo de corriente:

Fosiciones de zoldadura E E E m
1G 2F 20 3G 4 G

Parametros recomendados

Electrodo

@ x L (mm)

2,4 x 250

3,2 x 300

4,0 x 400

Amperaje

QY

60 - 80

80 -100

110 - 140

If it can be welded-we Rnow how




