Especificacion

UTP 6013

Electrodo para soldar aceros de

construccién.

AWS A5.1 E6013

Campo de aplicacion

UTP 6013se aplica para trabajos en lamina delgada comaweria y balconeria, asi como en perfiles hug¢obss, tanques, recipientes,
carrocerias y muebles metdlicos, etc.

Caracteristicas

UTP 6013se suelda con un amperaje relativamente bajocandrfuentes de poder de baja tensién en vacidpdectorriente alterna y

continua. Produce cordones de superficie suavasiglecto liso y limpio con poca penetracion.

Propiedades mecénicas tipicas del deposito

Resistencia a la Limite de Alargamiento
Traccion Cedencia (0.2%) (1=4d)
MPa MPa %
> 414 > 331 > 17

Instrucciones para soldar

Limpiar la zona por soldar. Manejar el electrodgetamente inclinado en la direccién del avance areo corto. La escoria se quita

facilmente y se debe eliminar entre pasos.

Tipo de corriente:

=] @O

Parametros recomendados

Fosiciones de soldadura E E E m
1G 2F 220G 3G 4 G

Electrodos @ x L (mm)

2,4 x 350

3,2 x 350

4,0 x 450 5,0 x 450

Amperaje (A)

50-90

90 - 30

120 - 60 150 - 90

If it can be welded-we Rnow how




