Especificacion

DIN 1732

Campo de aplicacion

EL-AISi12

UTP 48

Electrodo de aluminio, con
para soldar

especial

revestimiento
aleaciones de Al

forjadas y fundidas.

Uniones y revestimientos en aleaciones de forjamgition de los tipos Al-Si, Al-Mg-Si, Al-Si-Mg-Cu.

Caracteristicas

UTP 48tiene un encendido rapido, flujo limpio y planopdsitos densos y libres de poros. Para lograr extesd uniones en laminas con espesor de

2 mmy mas gruesas.

Propiedades mecénicas del deposito

Resistencia a la - . Alargamiento i
Traccion Limite dﬁlgfstlmdad Dureza Brinell (I=4d) Rangczoc(jg fusion
MPa %
> 130 > 60 Aprox. 60 >5 573 - 585
Andlisis estandar del depdsito (% en peso)
Si Fe Cu Mn Mg z Ti Al
11-13,5 <05 <0,05 <0,3 <0,05 <0,10 <0,15 estB

Instrucciones para soldar

Limpiar el area por soldar. Es aconsejable pretalgiezas mayores y fundiciones a 150°20@onducir el electrodo verticalmente con un arco
muy corto. Al interrumpir remover la escoria y reender el arco sobre el crater final. Quitar ressdde escoria con una solucién de sosa caustica

al 10%, si fuera necesario.

Tipo de corriente: (=

Parametros recomendados

Fosiciones de soldadura E E E
1G 2F 206G 3G

Electrodos

@ x L (mm)

2,5x 350

3,2 x 350

4,0 x 350

Amperaje

@)

50-70

80 - 100

90 - 130

If it can be welded-we kRnow how



