Especificacion UTP 316L

EN 1600 : E19123 LR32 Electrodo de bajo contenido de carbono
para soldar aceros inoxidables Cr-Ni y
AWS A5.4 : E316L-16 resistentes a los acidos.

Campo de aplicacién

UTP 316 L se usa primordialmente para soldadura de uniée redestimiento en aceros inoxidables al bajo carpdel tipo CrNiMo
19/12/3 resistentes al ataque de productos quingstabilizados como no estabilizado, asi como peesos de la misma composicion
quimica. El depdsito puede ser utilizado a tempesatde trabajo de hasta 400 °C.

UTP 316 L se utiliza para soldar entre otros, los siguientateriales:

ASTM UNS DIN Ndmero de material Material base

A 240 Tp.316 S 31600 X5 CrNiMo 17 12 2 1.4401 Pldxga de acero y cinta
A 240 Tp.316 Ti S 316 35 X6 CrNiMoTi 17 12 2 1.4571 Placa, hojadero y cinta
A240 Tp. 316 Ti S 316 35 X10 CrNiMoTi 18 12 1.4573 Placa, hoja deray cinta
A 240 Tp. 316 Cb S 316 40 X6 CrNiMoNb 17 12 2 1.4580 Placa, hojackero y cinta

Caracteristicas

UTP 316 L se suelda en todas las posiciones excepto enrtigavalescendente. Tiene arco estable y sueliaapicaduras. Facil
encendido y reencendido. Separacion facil de lariesda superficie del cordon posee un aspeaboylisino, sin socavaciones.

Propiedades mecénicas tipicas del depésito

. . L Alargamiento
Resistencia a la traccion _
(1 =4d)
MPa o
%
> 490 >30

Andlisis estandar del depésito (% en peso)

C Cr Ni Mo Mn Si Cu

<0,04 17,0-20,0 11,0-14,0 2-3 0,5-25 091, <0,75

Instrucciones para soldar

Limpiar la zona de soldadura, desengraséndolagterfente. Utilice arco corto. Utilice sélo elecmsdsecos y soldar con arco corto.
Electrodos himedos por haber estado expuestoshé e, se deben secar a una temperatura entreZBEIC de 2 a 3 h.

Tipo de corriente: (: + ) (ED Posiciones de soldadura E E E m
1G Z2F 20 3G 4 G

Parametros recomendados

Electrodos @ x L(mm) 2,4 x 300 3,2 x 350 4,0 x 400

Amperaje A 60-80 80-120 100-130

If it can be welded-we Rnow how



