BOHLER Q 71 RC DG

bohler welding
| vest Alambre tubular del tipo Flux Cored rutilico para soldar aceros al carbono
Clasificaciones
EN ISO 17632-A AWS A5.20 / SFA-5.20

T420P C11H10 E 71T-1C/1M

T46 0P M21 1 H10
Caracteristicas y campo de aplicacion
Alambre tubular de tipo rutilico para todas las posiciones con sistema de escoria de solidificacion rapida.
Apto para soldar con gas protector M21 y 100% CO2. Alambre de facil aplicacion, permite éptimas caracteristicas de soldadura
en todas las posiciones con un alambre de 1,2 mm de didmetro. Excelentes propiedades mecanicas, facil eliminacion de la
escoria, bajas pérdidas por salpicaduras, la superficie del cordén es lisa y estrias muy finas, alta calidad radiografica. Optimo
para la soldadura de estructuras y aceros de grano fino hasta una temperatura de servicio de -20°C.
El producto ofrece la maxima productividad con un ahorro significativo de tiempo y aspectos econémicos cuando se utiliza para
aplicaciones de todas posiciones.

Materiales base

Aceros con limite elastico de hasta 460 MPa (Gas de proteccién M21)

S235JR-S355JR, S235J0-S355J0, S450J0, S235J2-S355J2, S275N-S460N, S275M-S460M, P235GH-P355GH, P275NL1-
P460NL1, P215NL, P265NL, P355N, P285NH-P460NH, P195TR1- P265TR1, P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH, L245NB-
L415NB, L450QB, L245MB-L450MB, GE200-GE240,

Construccion naval: A, B, D, E, AH 27S - EH 36

ASTM A 106 Gr. A, B, C; A 181 Gr. 60, 70; A 283 Gr. A, C; A 285 Gr. A, B, C; A 350 Gr. LF1; A414 Gr. A,B,C,D, E, F, G; A
501 Gr. B; A 513 Gr.1018; A 516 Gr. 55, 60, 65, 70; A 573 Gr. 58, 65, 70; A 588 Gr. A, B; A 633 Gr. C, E; A 662 Gr. B; A 711 Gr.
1013; A 841 Gr. A.

API 5 L Gr. B, X42, X52, X56, X60, X65

Analisis estandar del depésito

Gas C Si Mn

% M21

(%en peso) 0.020 - 0.070 0.20 - 0.90 0.90-1.75

(% en peso) C1
Propiedades mecanicas del depdsito (Valores tipicos)
Condicién Re5|sten(':|la gl Limite de Cedencia Rp 0.2%  Alargamiento (As) Impacto I1ISO-V KV J

Traccion
Mpa MPa % -20°C

U 530 - 680 2 460 220 >27
Ul 500 - 640 =420 220 227

U : Sin tratamiento térmico, como fue soldado, gas empleado M21
U1: Sin tratamiento térmico, como fue soldado, gas empleado 100% CO2

Posiciones de soldadura Tipos de corriente
\ T Corriente Directa / Electrodo Positivo ( DC/EP ) (= +)
Se puede soldar con equipos
GMAW estandar
Pe

Gas de proteccion (EN ISO 14175)

M21 (15 -25% CO2 resto argén), C1 (100% CO2)

Disponibilidad @ (mm)

1,2/1,6

Presentacion de producto

Bobina metalica BS 300 15 Kg, bobina plastica S 300 15 Kg, bobina plastica S 200 5 Kg

Certificaciones
ABS,BV, DNV-GL, FBTS

Toda la informacién proporcionada se basa en una investigacion cuidadosa y una investigacion intensiva Sin
embargo, no asumimos ninguna responsabilidad por la exactitud y la informacién esta sujeta a cambios sin previo 08/2021 Rev. 02
aviso www.voestalpine.com/welding/mx



